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Der Tandem-ReMaster ist abgestimmt auf 
den Hochleistungszuschnitt von Floatglas 
– auch bei hoher Sortenvielfalt und großen 
Mengenanforderungen. Durch Einbindung 
des platzsparenden Restblattspeichers 
in die Fertigungsprozesse werden alle ent-
stehenden Restplatten optimal genutzt, die 
Materialkosten unmittelbar gesenkt.

Die fl exible Mehrebenentechnik des 
Tandem-ReMasters garantiert auch bei 
kurzen Taktzeiten einen unterbrechungs-
freien Bearbeitungsprozess. 

Tandem-ReMaster 
Dynamischer Restblattspeicher 
für den Floatglas-Zuschnitt

Senken Sie Ihre Glaskosten mit dem HEGLA ReMaster
Mit dem ReMaster von HEGLA verringeren Sie den Materialkostenanteil beim Zuschnitt von Float-, VSG und Sonder-
gläsern. Entstehende verwertbare Glasreste werden automatisch im dynamischen Restblattspeicher oberhalb der 
Schneidanlage eingelagert, bis sie für Folgeaufträge optimal genutzt werden können. Systemgesteuert wird die Rest-
scheibe dann in die Schneidlinie zurückbefördert und steht sofort zur Verarbeitung bereit. Restblatthandling durch den 
Bediener entfällt – Glasbeschädigungen werden vermieden, die Verwertung von Restbättern wird deutlich erhöht. 
Automatische Prozesse erzielen selbst bei hoher Sortenvielfalt einen kontinuierlichen Glas- und Produktionsfl uss.



VSG-ReMaster  
Dynamischer Restblattspeicher
für den VSG-Zuschnitt
• Optimale Materialausnutzung, 

auch bei hoher Sortenvielfalt!

• Kein manueller Handlingsaufwand und 
keine Beschädigung der Resttafeln

• Senkung der Materialkosten

• Sortenanzahl kann erhöht werden

• Durch Mehrfachbelegung kann der 
ReMaster bei gleicher Fachanzahl 
mehr Restscheiben aufnehmen

• Der Raum über der Schneidanlage 
wird noch besser genutzt

• Wahlfreier Zugriff auf alle 
eingelagerten Restblätter

ReMaster 
mit Mehrfachbelegung

VSG-Schneidlinie AdvaLam mit platzsparendem Horizontalspeicher

Hub- und Förderstation des ReMasters

ReMaster mit Mehrfachbelegung

Ein- und Auslagern mit speziellem Greifersystem

HEGLA ReMaster

Eine Investition mit 

kürzester Amortisation!
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HEGLA 
D-06712 Kretzschau
Phone: +49 (0) 3 44 25 / 5 01-0
E-mail: info@hegla.de

HEGLA
D-74589 Satteldorf
Phone: +49 (0) 79 51 / 94 35-0
E-mail: info@hegla.de

HEGLA boraident 
D-06118 Halle
Phone: +49 (0) 3 45 / 47 82 35-0
E-mail: info@boraident.de

HEGLA Corp.
Forest Park · GA 30297
Phone: +1 404 763 9700
E-mail: info@heglacorp.com

HEGLA France
57400 Sarrebourg
Phone:  +33 (0) 3 88 / 91 01 01
E-mail: hegla.france@heglafrance.com

HEGLA Machinery (UK) Ltd.
11 Cochran Close · Milton Keynes
Buckinghamshire · MK8 0AJ 
Phone: +44 (0) 19 08 / 26 19 33
E-mail: info@hegla.co.uk

HEGLA Trading & Service GmbH
Branch Offi ce India,
Chennai 600034, India
Phone: +91 80 56 13 31 13
E-mail: naresh.kumar@hegla.in

HEGLA Trading & Service GmbH
Representative Offi ce Russia
Moscow, 127549, Russian Federation
Phone: +7 (495) 724 27 09
E-mail: hegla.rus@gmail.com

HEGLA 
D-37688 Beverungen
Phone: +49 (0) 52 73 / 9 05-0
E-mail: info@hegla.de

HEGLA-HANIC
D-44867 Bochum-Wattenscheid
Phone: +49 (0) 23 27 / 83 69-0
E-mail: info@hanic.de
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Der Einstieg in die ReMaster-Technologie ist mit vorhandenen Schneidmaschinen 
– auch anderer Hersteller – möglich. Die Integration des Universal-ReMasters 
ermöglicht bei bestehenden Anlagen die optimale Nutzung aller entstehenden Rest-
platten und senkt dabei den Materialkostenanteil erheblich. 
Über eine Datenschnittstelle erfolgt der Informationsaustausch mit einem Optimierungs- 
programm, so dass entstandene Resttafeln nach Einlagerung im ReMaster sofort für 
den nächsten Optimierungslauf zur Verfügung stehen.
Der horizontale Restblattspeicher wird wie abgebildet in eine bestehende Schneid-
linie integriert:

Schon mit der hier vorgestellten Basisausrüstung, die über eine bestehende Schneid-
linie angeordnet wird, lässt sich erhebliches Kostensenkungspotential generieren.
Der Universal-ReMaster besteht aus dem Horizontalspeicher, einer Hub- und Förder-
einrichtung und der zusätzlichen Brechvorrichtung zum präzisen Trennen des Restes 
vom Nutzen.

Brechvorrichtung
mit integriertem Niederhalter

Hub- und
Fördereinrichtung

Aufgestellter
Kipptisch

Horizontalspeicher

Floatglas-
Schneidanlage

Brechtisch

Universal-ReMaster
Dynamischer Restblattspeicher zur Nachrüstung 
an eine bestehende Schneidlinie


